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1.CiIHAZ OLGULERI
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3.UYARILAR

e (Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzu okunmaldir ve cihaz
kullaniminda kilavuzdaki talimat ve uyarilara uyulmalidir. Aksi takdirde olusabilecek kaza ve
zararlarin sorumlulugu aliciya aittir.

e (Cihazin montaj ve baglantisi tecriibeli teknik elemanlar tarafindan semaya uygun olarak
yapilmalidir. Aksi takdirde sorumluluk aliciya aittir.

e Cihazin galisacagi ortam sicakligi O ile 50 °C araliginda olmalidir.

e (Cihaza enerji verilmeden 6nce besleme voltajinin cihaza uygunlugu kontrol edilmelidir.

e (Cihazin igerisine sivi akmasi ve iletkenlik yapacak metal pargalarin girmemesi icin gerekli
onlemler alinmalidir. Aksi takdirde yangin ¢ikmasi ve elektrik carpmasi gibi kazalar meydana
gelebilir.

o Herhangi bir ariza halinde kesinlikle cihazin kapagini sékmeyiniz, arizanin devam etmesi
durumunda agiklamasi ile birlikte yazili olarak servise bildiriniz.

e (Cihazin makinaya takili iken bozulmasi durumunda kaza ve zararlari 6nlemek igin gerekli
elektriksel ve mekanik tedbirler alinmalidir.

e Garanti etiketini kesinlikle sokmeyiniz. Aksi takdirde cihaziniz garanti kapsami disina gikar.
Cihazin tamirati mutlaka yetkili servis tarafindan yapiimalidir.

e Sensor ve giris sinyallerini cihaza taslyan kablolar, besleme, kumanda, anahtarlamali olarak
calisan enduktif yik kablolarindan olabildigince uzak ve ayri olarak tasinmali ve etkilenmesi
onlenmelidir.

e Sensor ve giris sinyallerini cihaza tasiyan kablolarda blendajli kablolar segilmelidir ve kablonun
blendaji mutlaka topraga baglanmaldir.

e Birden cok elektronik cihaz kullaniliyorsa her cihaz icin ayri besleme hatti cekilmelidir.
Elektriksel glirGltiinin fazla oldugu yerlerde besleme hatti lzerinde izolasyon trafosu ve hat
filtresi kullanilmahdir.

e (Cihaz besleme hattina hicbir kumanda devresi baglanmamalidir.

e Cihazin 6n paneli yumusak ve nemli bez ile temizlenmelidir. Tiner vb. maddeler kullanmayiniz.

e Cihazin montaji sirasinda yiiksek torklu vidalama aletlerinden kagininiz.
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4.DOKUNMATIK UYARILARI

e Makinaya enerji verildiginde stop butonunun 15181 yanincaya kadar hicbir butona
dokunulmamalidir.
e Dokunma tipleriile ilgili asagida bilgi verilmistir.

5.CiIHAZ TANITIMI

Hamur yogurma makinalarinin yonetimi igin tasarlanmis zarif ve sik tasarimli kontrol panelidir. Yiksek
hassasiyetli dokunmatik butonlari ile kullanicilarini teknoloji ile bulusturur. Uyari aydinlatmalari, sesli
uyari sistemi ve anlasilir gostergeleri ile kullanicilarina kullanim kolayligi saglar. Kontrol paneline
baglanabilen emniyet sensori sayesinde kullanici glivenligi 6n planda tutulmustur. Yavas ve hizli motor
calisma o6zelligi ile Grinlerin daha hizhi slirede hazirlanmasini saglar. Esnek, darbeye dayanikl, su
gegirmez panel sayesinde temizligi daha kolay hale getirilmis ve kullanim dmri arttirilmistir.

5.1 STANDART TEKNiK OZELLIKLER

e 1 adet 2 basamakl 7 segment display

e 7 adet LED aydinlatmali dokunmatik buton

e 3 adet ortak girisli role ¢ikisi (Max: 220VAC-5A)

e 3 adet kuru kontak dijital giris

e 220-240VAC galisma voltaj

e Sesli uyari sistemi

e 2 adet uyari ledi

e Darbeye dayanikli, su gecirmez, conta korumali 6n panel
e Logo aydinlatmasi

e Plastik kutu

5.2 OPSiYONEL OZELLIKLER

e Farkli besleme voltaji 12-24V AC/DC
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e Midisteriye 6zel etiket ve yazilim degisikligi

6.CiIHAZ KULLANIMI
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START: Cihaz acgik iken start butonuna basilh tutularak makina
cahstirihr.
NOT: Mikser start aninda her zaman en dislik devirde baslar.

STOP: Cihaz acik iken stop butonuna dokunarak makina durdurulur.

SURE AYARLAMA: Siirenin arttirip azaltilmasi bu butonlar sayesinde
gerceklestirilir.
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HIZ AYARLAMA: Hizli-yavas (tavsan-kaplumbaga) butonlarina
dokunarak motor hizi degistirilir. Hizli(tavsan) butonuna dokunarak
mikserin donls hizi arttirihrken, yavas(kaplumbaga) butonuna
dokunarak hiz azaltilir.

SURE EKRANI: Ayarlanan siire igin geri sayimin gésterildigi ekran.

ZAMANLAYICI ON-OFF: Ayarlanan zamanlayicinin agilip kapanmasini
saglar. Off durumunda oldugunda, mikser ayarlanan siireden bagimsiz
surekli ¢alisir.

KAPAK UYARISI: Calisma esnasinda kapak agilmasi durumunda aktif
olacak uyaridir. Ekranda “E3” uyarisi verir.
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MOTOR TERMIK ARIZASI: Motorun fazla akim c¢ektigi durumlarda
olusan uyaridir. Ekranda E1 veya E2 yarisi verir.
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7.CIHAZ ARIZA DURUMU
HATA KODU | ACIKLAMA cOzUm
E-1 Spiral Termik Arizasi Motor termigi kontrol edilmelidir.

E-2

Kazan Termik arizasi

Motor termigi kontrol edilmelidir.




